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1 - AZ UTASITAS CELJA
Jelen utasitas célja, a nagyfesziltségli csatlakozok szereléséhez sziikséges alapvetd
informaciok ismertetése, hogy a csatlakozok megbizhatéan a legjobb kapcsolddast biztositsak.
lly médon az itt kdvetkezé utasitasokat pontosan be kell tartani.

2 — AVEZETOK ELOKESZITESE

2.1 - REZ VEZETOK
A réz vezetdk nem igényelnek kildndsebb eldévigyazatossagot. Tavolitsuk el a szennyezddéseket és
az oxidréteget szaraz kefével.

2.2 — ALUMINIUM VEZETOK

Ecset hasznalataval vigylnk fel egy vékony réteg semleges pasztat (vagy vele egyenértékit) a
vezet6vel a késEbbiekben érintkezd fellletre.

Drotkefével erételjesen keféljilk meg a pasztaval bekent felliletet, a korabban kialakult oxidréteg
eltavolitasanak érdekében.

Tiszta ronggyal vagy tisztité kendével tavolitsuk el a felesleges szennyez8doétt pasztat, de egy vékony
réteget hagyjunk a fellileten.

Késlekedés nélkil folytassuk a kdvetkezd lépéssel, amit 3.2 pontban targyalunk (Csavaros kotéelemek
el6készitése) targyalunk.

3 — CSAVAROS KOTOELEMEK ELOKESZITESE

3.1 — BRONZ KOTOELEMEK

Ahogy a réz vezetbk esetében, igy ezeknél a kotdelemeknél sincs sziikség kuléndsebb
elékészitésre. Mindazonaltal ebben az esetben is ajanlott ecset segitségével egy vékony réteg
semleges pasztaval (vagy egyenértéklvel) bekenni, a vezetével a késObbiekben érintkezé
fellletet az érintkezd felllet tomitésének biztositasaért.

3.2 — ALUMINIUM KOTOELEM

Ecset hasznalataval vigyunk fel egy vékony réteg semleges pasztat (vagy egyenértékiivel) a csatlakozo
érintkez6 fellletére (horony).

Drotkefével erételjesen keféljik meg a pasztaval bekent felliletet, a korabban kialakult oxidréteg
eltavolitasanak érdekében.

Tiszta ronggyal vagy tisztité kend6vel tavolitsuk el a felesleges szennyezddott pasztat, de egy vékony
réteget hagyjunk a fellileten

Ecset hasznalataval vigyiink fel egy vékony réteg ENERTAL pasztat, amit a csatlakozéval szallitanak.

Ha az aluminium csatlakozo réz csaphoz csatlakozik, akkor is a fentiekben leirtak szerint kell eljarni.
ENERTAL pasztat a villamos kotések javitasara és a galvanikus korrézié kialakulasanak kikliszoboélése
érdekében hasznaljuk.

AFIGYELEM! Soha ne alkalmazzuk az ENERTAL pasztat azokba a hornyokba ahol nem jon

létre villamos kotés.
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3.3 - BIMETAL KOTOELEMEK
A bimetal csatlakozasokat a TE Simel gyarilag elékészitette.

A FIGYELEM! Soha ne szakitsuk meg az Al/Cu atmentet a csavarok Gjra huzasaval, vagy
ne lazitsuk a kotést.

A csatlakozok érintkezd fellleteinek elékészitésénél a 3.1 és 3.2 pontokban a bronz és aluminium
csatlakozéknak megfeleléen végezziik.

3.4 — CSATLAKOZO FELULETEK PALMS

3.4.1 — Réz és bronz csatlakozé feliletek
Nincs kilondsebb sziikség a csatlakozo fellletek elékészitésére. Mindazonaltal ebben az
esetben is ajanlott ecset segitségével egy vékony réteg semleges pasztaval (vagy
egyenértékivel) bekenni, a vezetével a késbbbiekben érintkez6 felliletet, az érintkezé felllet
tomitésének biztositasaért.

3.4.2 — Aluminium érintkez6 felllet
Ecset hasznalataval vigylink fel egy vékony réteg semleges pasztat (vagy egyenértékivel) a csatlakozo
érintkez6 fellletére (horony).
Drotkefével erételjesen keféljik meg a pasztaval bekent fellletet, a korabban kialakult oxidréteg
eltavolitasanak érdekében.
Tiszta ronggyal vagy tisztitd kenddvel tavolitsuk el a felesleges szennyez6dott pasztat, de egy vékony
réteget hagyjunk a fellleten.
Vigyunk fel még egy vékony rétek semleges pasztat az érintkez6 fellletre a csatlakoztatas el6tt.

4 — Meghuzasi nyomaték

A lenti tablazatban megtalalhatéak a szikséges meghuzasi

nyomatékok minden tipusu

csatlakozéhoz csavaros befogd résszel. Egyéb csavaros termékek oOsszeszerelésénél vegyuk
figyelembe a terméken feltlintetett értékeket.
A lenti tabldzatban feltiintetett nyomatékok a csavar méretétél és anyagatdl fuggben keriltek

megallapitasra.

A tényleges meghuzasi nyomaték és a névleges érték kozott eltérés kisebb legyen mint *5%.

A csavar tipusa
Névlege atmérd Aluminium 6tvézet FEREE TR EE VAR Réz 6tvozet (UA9)
(Iso/mm) (7075 T73) HDG acél
Aluminium csatlakoz6 A(ls\/;g?/asgigz Bronz csatlakozd
M8 10 Nm 20 Nm 10 Nm
M10 21 Nm 37 Nm 21 Nm
M12 36 Nm 60 Nm 36 Nm
M14 55 Nm 80 Nm 55 Nm
M16 70 Nm 120 Nm 70 Nm

Figyelem! A nyomatékkulcs hasznalata KOTELEZO!
Ne haszndlj pasztat vagy egyéb sikosité anyagot a csavarok megszakitashoz.
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5-ROGZITES
Az alabbi lépéseket kdvessik:

5.1 — A BEFOGOK ES ,U” SZORITOK

Helyezziik a vezet6t a megfeleléen el6készitett befogdba vagy ,U” szoritdba. Vegytk figyelembe
a kilénb6z6 komponensek- ugymint alatétek, anyacsavarok — eredeti 0sszeszerelt allapotban
szallitott helyzetét.

5.2 — A BEFOGOK ES ,U” SZORITOK POZICIONALASA
Elsé Iépésben huzzuk meg a csavarokat az el6irt nyomaték 50%-aval a kdvetkezé pontban talalhato
meghuzasi sorrendben.

A\

\ ==

CORRECT

5.3 — A CSAVAROK MEGHUZASI SORRENDJE

A csavarokat a kdvetkezdekben leirt meghuzasi sorrendben kell meghuzni. A csavarokat egyenletesen
véaltogatva huzzuk. lly médon biztositjuk a kdétéelem egyenletes érintkezését a vezetével.

5.3.1 — Saru csatlakozé vezetékekhez, csapokhoz és csévekhez

Csatlakozo 2 leszoritéval (4 csavar) Csatlakozo6 3 leszoritdval (6 csavar)

000
X
000
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5.3.2 — Osszekdtések csé/csd és csé/csap

Osszekétés (2x4 csavar)

6 — A GYUJTOSIN CSATLAKOZOK SZERELESE

A gyiijtésinek a legkritikusabb részei az alallomasoknak kdévetkezésképpen a csatlakozokat szigoru
pontossaggal és alapossaggal kell szerelni. Kiilbnésen az alabbi pontok betartasara figyeljink:

- A csavarok meghuzasa az el6z8ekben leirt modon térténjen.
- A szoritok helyzete rogzitett és csuszé pozicidban.
- A csovek pozicidja flexibilis csatlakozok esetén.
6.1 —AROGZITETT ES A CSUSZO CSATLAKOZOK POZICIOJA

Ellentrizzik a szoritok felhelyezését és a csdvek csusztathatdosagat.

Szorité kengyel régzitett allapotban Szorité kengyel csuszo allapotban

A szorité kengyel A szoritd kengyel érintkezik a tarté kengyellel
érintkezik a csével

Megjegyzés: Ugyanaz a szorité alkalmas a régzitett és a csuszé poziciéban valé hasznalathoz. Egyik
vagy masik funkciét a kengyel megforditasaval valtoztathatjuk.
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6.2 FLEXIBILILS ES CSUSZO CSATLAKOZOK ILLESZTESE

A B méretet a kiilonb6z6 tipusoknal az alabbi (1-es; 2-es; 3-as) abrak szerint kell értelmezni.

A B méret a csdvek hosszatdl, terileten tapasztalhatdé minimum és maximum kornyezeti
hémeérséklettél, a csé lzemi hémérsékletétdl és a szerelés kdzbeni hdmérséklettél fugg.

Flexibilis csbsin tartd CsUszoérintkezds csatlakozo Flexibilis csatlakozo

(:qZ)

. B

1 adbra 2 abra 3 abra
Az itt talalhat6é grafikonok csak aluminium Otvézetl csdsinek esetére vonatkoztatva hasznélhatok.

Dimension (B)
For a tube length < 10m

Tp = femperatufe of installation Az itt talalhato 3 diagram segit a ,B” méret gyors

maghatarozasaban. Ehhez a kévetkezé értékekre van

R szlkség: Tp: szerelési hédmérséklet, évi minimum
hémérséklet érték, valamint a cs6 hossza. A harmadik

S diagram esetében Tp = 18°C, a minimum hémérséklet
érték: -30°C, a cs6 hossza 19 m.

T~
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o S \\\ Példankban ,B” értéke koriilbeliil 22 mm.
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6.3 AZ ARAM ATHIDALO BEALLITASA

A flexibilis csatlakoz6 rugalmas dramvezet6vel biztositja az energia atvitelt.
Szereléskor biztositani kell azt, hogy a fix érintkez6 semmilyen hédmérsékleti viszonyok mellet sem
érintkezhet a csuszo érintkezével.
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C (mm)

Dimension C depending on the span length
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6.4 —ATELJES GYUJTOSIN BESZABALYOZASA
Akar csuszo, akar fix, akar flexibilis kotéseket méreteziink, a fenti grafikonok érvényesek minden
esetre a B1 és B2, valamint C1 és C2 méretek meghatarozasahoz. ( Lasd a lenti vazlatot.)

Hétagulasi irény

>

L2

A Cmin értéke fligg a feszitési
hossztdl.

.. Példaul: cs6hosszL=15m, a
) grafikonbdl C min értéke 45 mm-re
| adodik. Az itt megadott grafikon csak
" aluminium 6tvdzetre vonatkozik.

Az grafikon csak Aluminium gydijtésin
esetén alkalmazhato6 a ,C” érték
meghatérozasara.

L1

= X

Fix rogzité

Bl

C1

CsUsz6 csatlakozo

Flexibilis csatlakoz6

Példaul: 2 db 9 m-es cs6 (L1=9 m and L2= 18 m) szerelési hdmérséklet: Tp= 10°C, évi minimum
hémérséklet: -20°C.

Ekkor B

1=9 mm és B2= 18 mm.

Valamint C1min= 30 mm (kérulbelul) és C2= 60 mm
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6.5 Méretezési szamitas

Lehet6ség van B és C értékeinek pontos kiszamitasara is. (B1, B2 és C1, C2) Ehhez a kdvetkez6
képlet ad segitséget. Erre kilondsen extrém hosszu csévek vagy h6mérseklete értékek esetén van
szukség.

Az alabbi adatok sziikségesek a szamitashoz:

Tp : Kérnyezeti hBmérséklet a szerelés idépontjaban (°C)

Tmini : A teruleti atlagos évi minimum hémérséklet (°C)

Tmaxi : A terileti atlagos évi maximum hémérséklet (°C)

AB : A cs6é maximum hémérséklet ndvekedése ( K ). A hdmérséklet novekedés (K) az a cs6
tényleges lizemi hémérséklete (°C) és a tényleges koérnyezeti hémérséklet kiilénbsége (°C) egyazon
idében.

L, L1 és L2 : cs6 vagy sin feszitési hossza ( m)

¢= 2.3 (az aluminium hétagulasi egyutthatoja)

a ,B” érték szamitasa:

Szamitas:
Képlet
Tp=20°C ; Tmini= -40°C et L= 22m
B= 23X 22)({20 (—40)}
X L - T
B = gG—X{Tp — (Tmini)} o 100
100 506
B = mx{zo + 40}
=

B = 30.36mm

a C szamitasa

Szamitas:
Képlet

Tmaxi= 30°C ; Tp=20°C ; AB= 45K et L= 22m

2.3X 22
oXL C=5+] 100 X{30+ 45— (20)}]
c=5+ [WX{TMQXL + 46 — (Tp)}] N

=5+ 50'6)({75 20}
=5+ g ]

=

C =32.83mm

Hasonloképpen szamithatd B1 és B2 értéke, valamint C1 és C2 értéke csuszo és flexibilis csatlakozék
kombinacidja esetén, ahogy a 6.4-bekezdésben leirtuk. Megjegyzés: A ,C” minimalis értéke 5 mm, a
szamitott érték ennél csak nagyobb lehet.
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7 - IDOSZAKOS KARBANTARTAS

A csatlakozok nem igényelnek specialis karbantartast, de hasznos 2-3 évente ellendrizni a csavarok
meghuzasat.

Ha a rendszer lUzemen kivll van, akkor az egy j6 alkalom, hogy ellendrizziik a csavarok meghuzasi
nyomatékait illetve megbizonyosodjunk, hogy az Uzembe helyezéskor helyesen lettek-e a szerelvények
felszerelve.

A csavarok kilazulasa a csatlakozék 6tvozeteinek hidegfolyas jelenségének illetve a csévek, csapok
érintkez6 fellletek hétagulasanak a kdvetkezménye lehet. Csavarok Ujrahlzasa tehat nem egy
altalanos kdévetelmény. Azonban bizonyos kérilmények - mint példaul erételjes tulmelegedés vagy
rovidzarlat stb. — feler@sitheti fenti jelenségeket, ami az id6északos ellenérzést elvégzését a
legkdzelebbi Gzemen kivili helyezéskor ajanlatos elvégezni.

Kilazulas lehet6sége sodrott vezetdk esetében — mint példdul ACSR vagy AAC, AAAC — sokkal
nagyobb. A lazulas mértéke fligghet a vezet6 anyagatdl, a csapok keménységétdl a tomoritettségtdl,
tisztitastol és a szerelés elbtti elbkészitéstdl — amik a tuimelegedés okozhatnak.

llyen esetekben ajanlatos a csavarokat eltavolitva szétszedni a csatlakozékat, majd az

elékészitési miiveleteket ujra elvégezni és csak ezek utan a korabban leirtak alapjan meghtzni
a csavarokat.

Ha a csatlakozok szétszerelésére sor keril, akkor minden esetben alaposan el kell tavolitani a
korabban felvitt kontakt pasztat miel6tt elkezdenénk az el6készitd miveletek a 2. és 3. pontban leirtak
szerint.

8 — AHULLADEK KEZELESE

A termékek falddakban, zsugor foliazva vagy raklapokon kerllnek kiszallitasra. Néhany csatlakozo
csomagolasa polisztirol kitélt anyagot is tartalmazhat

Ne hagyjunk szemetet és csomagolé anyagot a munkateruleten!

®

Ovd a kornyezetet!
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